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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Flachengebilde aus einer gummielastischen Schicht mit aufliegender VNesschicht und Verfahren zu seiner 
Herstellung 

Die Erfindung bctrifft cin ciastisches Flachengebilde 
aus einer gummielastischen Schicht (1) aus einer Folie 
und wenigstens einer mit der gummielastischen Schicht 
an zueinander beabstandeten Verbindungsstellen (5) ver- 
bundenen unelastischen Vliesschicht (2). 
Das Fiachcngcbiidc wird dadurch nergesteilt, da£ die 
gummieiastische Schicht im entspannten Zustana una 
die unelastische Vliesschicht zunachst flach aufeinander- 
geiegt und anschlieftend an den zueinander beabstande- 
ten Verbindungsstellen unter Einsatz von Bondingwalzen 
(5) aufeinandergedruckt werden, dabei an den Druckstel- 
len verschmoizen und verklebt weraen, wobei gleichzei- 
tig im Bereich der Druckstellen und um diese herum die 
Vliesschicht aufgerissen und perforiert wird. Anschlie- 
&end werden die gummieiastische Schicht und die Vlies- 
schicht gemeinsam bis in die Nahe der Bruchriehnungs- 
grenze der Fasern oder Fiiamente der Vliesschicht ge- 
dehnt und schlieSlich wieder entspannt. 
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Beschreibuna 

Die Erfindung betrifft ein mehrschichtiees elastisches 
Flacheneebilde aus weniastens einer aummielastischen 
Schicht aus einem hoinogenen Film oder einer hontogencn 5 
Folie und wcniastens einer mil der aummielastischen 
Schicht an zucinander beabstandeten Verbindungsstellen 
verbundenen Vliesschicht aus im wesc at lichen unelasti- 
schen, orient- oder teilverstreckren Fasem oder FilanienLen, 
die im entspanmen Zustand dcr gumnrielasiischcn Schicht to 
zwischen den Verbinduncsstellen in Bausche aeleat und im 
vollstandig gedehmen ZusLand der gummielasiischen 
Schicht glatt ist. 

Die Erfindung erstreckt sich femer auf zwei Verfahrens- 
varianten zur Herstellung des vorgenannien mehrschichti- 15 
gen elastischen Flachengebildes. 

Aus der DE 42 43 012 ist ein mehrschichtiges elasiisches 
Fiachengebilde und cin Vcrfahrcn zu seiner Herstellung bc- 
kannt, das dadurch gekennzeichnet ist. daB die unelasiische 
Faser- oder Filamentschicht (die Vliesschicht ) aus einem ur- 20 
spriinglich giatten. nicht- und tcilverstreckteni Material be- 
st cl ii, das an den Verbindungsstellen mil dcr entspannten 
gummiclastischen Schicht verschmolzen oder verklebt ist 
und nach aemeinsamer Dehnuna mil derselben eine blei- 
betide Dehnuna aufweist. Dabei ist auch bekannt. die 25 
gummielastische Schicht. partieil oder uber ihre ganze Flii- 
chc zu perlbricren. 

Mil deni bekannten elastischen Fiachengebilde ist cs 
moalich. daB eine vollstandiac Fliissiakeitsundurchlassia- 
keil oder eine kontrotlierte Flussigkeitsdurchlassigkcil er- 30 
reichbar ist und gleichzeitig eine groBvolumige textile Ober- 
(lache geschaffen wird. 

Hs /.eigt sich. daB Vlicsarten, die aus ursprungtich glatt en, 
nicht- oder tcilverstreckteni Material bestehen, sehr teuer 
sind. wenn sic die t ur die Anwendung in Windeln erfordcr- vs 
liche Dehnuna mitmachen. 

lis stcllt sich daher die Aufgabe. ein preiswerteres. mehr- 
schichti aes ciastisches Fliichenaebilde anzuaehen. das ins- 
besondcre bci Hygieneartikeln einsetzbar ist. bei dem auBer- 
dem die Flasiizitat verbessert ist, die durch die Dchnlahig- 40 
keil des Vlieses limit iert ist. 

Diese Aufaabe wird eelbsi durch ein mehrschichti aes, 
elasiisches Fiachengebilde rter cingangs genanmen Art, bei 
dem die unelasiische Vlicsschichl an vielen Perforations- 
siellen von auBen durchgehend bis /.ur gummielastisehcn 45 
Schicht auf- oder angerissen oder-geschniuen isi. 

'/ur Tlerstclluna eines dcrartiaen F'laehenacbildes bieten 
sich zwei Verfahrens variant en an. die in den Anspruchen 4 
und 5 ah ncbengcordncte Anspruehe beschricben sind. 

Nach der erst en Verfahrensvariunte wird die Vliesschicht 5o 
ZLiniichsl uufaerissen, aufaeschmiicn und nerlbrieri. wobei 
das Vlies derart mil der elastischen Folic verbunclen blcibt, 
diil) Ki::; Y^rdehnen des Verbundes ein wei teres Aui'reiBen 
des No n- Wo v ens stait.fi ndet. Die Ve ran ke rung dcr Vlies-Fu- 
scrn aut der Folic ist hiernci so gui, daB die ein/elnen Fasern 55 
trotz des AufreiBens des Faseraefuaes an dcr Folic verhaftei 
bleiben und so mi l den textilcn 'Touch des Vlieses erhalten. 
Durch das Aui'reiBen wird gleichzeitig die Dehnlahigkeit 
des Gesa nil flachengebildes stark erhbht. 

Dabei kann eine definiene Danipf- und Fliissigkcits- 6»> 
durchliissiakeii des Flachengebildes dadurch er/.ielt wercien. 
daB die gummielastische S chichi panic il oder uber ihre 
ganze Fliiche pertbriert wird. Die Dichic und unterlegte 
Weite dcr Pertbraiionsoftnungen kann uber die pertbrierie 
Flachc dcr aummielastischen Schicht variiercn. 65 

Sic sieht dam it auch im Gcgcnsatz zu der aus der US - Pa- 
ten tschrifl 4 446 189 often barten Lehrc. bei der durch einen 
VernadelungsprozeB die Fasem oder Filamcnic der Vlies- 
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schichr mittels N'adeln mil der elastischen Schicht aus Voll- 
material vernaht werden. Die Nadeln durchstechen die ela- 
stische Schicht und nehmen auf ihrem Weee einzelnc Fasern 
oder Filamente mil. die beim Ruckweg der Nadeln aher in 
den gebildeten Lochern verbleiben. Es ergibt sich daniit in 
den meisten Fallen keine ausreichende Verbinduna zwi- 
schen der elastischen Schicht und der Vliesschicht. 

Lin ein detinierten KeiBen und WeiterreiBen zu erreichen, 
wird die Vliesschicht entweder im feniaen Verbund des Fla- 
chengebildes oder aber vor dcr Verbindung mit der gummi- 
eiastischen Schicht mit Hilfe spezieller Bonding-Walzen 
vorgerissen oder vorpertbrien, so daB beini Dehnen ein Rei- 
Ben an den Stcllen erfolgt, an denen es erwiinschi wird, ins- 
besondere eine niittlere Stapelliinge der Vliest'asern erreicht 
wird. 

Durch das an sich bekanme Verschmelzen oder Vefkleben 
der Vliesschicht mit dcr gummielastischen Schicht wird 
dicsc nicht beschadigt. Ihre urspriingiichc flussigkeitsun- 
durchlassiae Hiacnschaft wird dadurch nicht beeintrachtiai. 
Aber auch dann. wenn die- gummielastische Schicht perfo- 
riert isu kann durch Abgleich und Vermeiden der Koinzi- 
denz zwischen den einzelnen Perioral ionen erreicht werden, 
daB sich eine definierte Flussiakeitsdurchlassiakeit eraibt. 

Als aeeianetes iMaterial fiir die Fasern oder Filamente der 
Vliesschichi eianen sich Endlosfasern, die mit Hilfe eines 
Schmelzspinnverfalirens und als S pin n vlies hergestellt wer- 
den kbnnen. oder cndlich lange Mi kro fasern, die sich als 
Schmelzb las vlies im Rahmen eines Schmeizblasverfahrens 
darstellen lasscn. 

Mit dem let zi gen an n ten Verfahren konnen besonders 
diinne Fasern von weniger als 0,1 dtex erzeugt werden, und 
diese Fasem lassen sich mit aerinaem Materialeinsatz auf 
der gummielastischen Folie aufbringen. Trotz des geringen 
Materialeinsaizes entsteht aufarund dcr Streckuna und Fal- 

w **** 

lenbilduna sowie aufarund des Vorschneidcns und ReiBens 
wahrend des Dehnen und atischlieBenden Entspannens des 
Flachencebildes eine volumiae, textile Schicht. 

Als Vlicsschichicn konnen Maierialien, die eine blei- 
bende Dehnung von etwa 150%, bezogen auf die Ausgangs- 
liinge, aufweisen, verwendet werden; die gummielastische 
Schicht sollte eine Bruchdehnung im Bcreich zwischen 250 
und 500%, bezogen auf die Ausgangsiiinge, haben. 

Dieser erhebliche Unterschied zwischen der Dchnfahig- 
kcit der Maierialien ist aber unerheblich, so daB preiswertc 
Vlies maierialien ge wall It werden kbnnen. Trotz des Autrei- 
Bens des Fasergefiiges blcibt ein Vlieshlm mil einer dchnta- 
hiaen CicsantUblic erhalten. 

Dabei isi moglich, beim Perfoneren undpaniellen Vorrci- 
Ben dcr Vliesschicht die gunimiclaslischc Schicht mil /.u 
perfoneren und auch so zu perfoneren, daB beim Dehnen 
cin WeitcrrciBcn und damit VergrbBerung der Pcrforationen 
in dcr aummielastischen Schicht eintritl. 

Die Dehnung kann langs und/oderquer zur Transport rich- 
tuna crfoiaen. Es werden zwischen 5 und 33% der Flachc 
dcr Vlicsschichl vor/.ugsweise aufgerissen, wobei sich die- 
ses MaB als aeeianei erwiescn. 

Fine Ausgestaitung der Erfindung und des Verfahrens 
wird anhand der Zeichnung erlautert. 

Die Figuren der Zeichnung zcigen: 

Fiji. 1 cinen Schnitt durch cin mehrschichtiges elasiisches 
Flachenacbildc im zunachst unaedchnten Zustand. 

Fig. 2 einen Schnitt im gedehntcn Zustand und 

Fig. 3 einen Schnitt. im entspannten Zustand. 

Urn ein mehrschichti aes. elasiisches Fiachengebilde aus 
wcnigsicns einer gutmniciasiischcn Schichl aus einem ho- 
moaenen l : ilm cxier einer homoaenen Folio und wenigstens 
einer mit der gununielasiischen Schichl zueinander beab- 
standeten Vcrbinduni>sstelle verbundenen Vliesschicht her- 
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zustellen, werden gemaG Fig. 1 die gummieiasiische Schichi 
1 ini entspanntein Zustand und die Vliesschicht 2 zuerst 
rlach aufeinander gelegt. Die beiden Schichten 1 und 2 wer- 
den an den zueinander beabslandeten Verhinriungssiellen 3 
umer Einsatz von Siachcl-, Bonding- oder Schneidwalzen. 5 
schematisien daraestelU durch Stachein 4. aufeinanderae- 
druckt. dabei an den Druckstellen verschniolzen oder ver- 
klebt. wobei gieichzeitig ini Bereich der Druckstellen 5 und 
uni diese herum die Vliesschichi 2 aufaerissen. aufaeschnit- 
len und perforiert wird. io 

AnschiieBend (Fig. 2) werden die gummieiastische 
Schichi und die Vliesschicht gemeinsam uberdie Bruchdeh- 
nungsgrenze der vorgeschadigten und vorgeschnittenen Fa- 
scm oder Fiiameme gedehnt und dabei weiter aufgerissen. 
vvie durch RiBstellen 6 daraesteilt wird. AnschiieBend (Fiu. 15 
3 ) wird das aufgerissene Vlies wieder durch Entspannenias- 
sen der Schichi 1 /usnmmenaefuhn. Tn dieseni F''"o w HiV 
gunmiieiasiisene Schichi 1 bis auf cine blcibende Dchnung 
von eiwa 209r wieder in ihre Ausaanaslaac zuruck«ekehn 
wahrend die Vliesschichi 2 nach An eines Zichharmonika- 20 
Bulges sich zwischen den beabsiandcien Vcrbindunespunk- 
len 3 in Fallen und Bausche 7 gelegt hat. Die lichie Hone der 
Schichtdecke ist dadurch angewachsen, obwohl sich Unter- 
brcchunaen 8 ini Bereich vollstandiaer Durchtrennuna erae- 
ben. Die eiasiische Schichi I, die ebenfalls perlbrien isi, hat 15 
Perioral ionon auBerhalb der Vcrbindungssteilen. so daB hicr 
Fiiissigkeii oder Danipf hindurchtretcn konnen. 

Die Vliesschichi selbsi isi eiwa zwischen 5 und 33% ihrcr 
r lac he aufgerissen und leg! leilweise die eiasiische Schichi 
bloB. Dabei crgibl sich eine atmungsfahige undsiark flussig- 30 
kciisabsorbiercnde Schichi. 

A ns telle der Aus fuhrungs form gcmaJS Fig. 1 bis 3 laBi 
sich auch ein ITersiellungsverfaliren durehfuhren. bei dem 
/.uniichsi auf eine in Liege band einer Schmelzspinn- oder 
Schmel/biasanlage eine Vliesschichi hergestellt wird, diese vS 
auf ihrcr ganzen Flache oder panicll durch punkluciles Auf- 
reiBen oder Aufschneidcn perlbrien wird, anschlieBend ei- 
ner gummieiastischen Schichi zugeiiihn wird. auf die auf 
dent Liegeband iransponierte Vliesschicht aul gelegt undzu- 
samnien mil dieser an beabslandeten Verbindungsstelien 3, 40 
die i i i i wesen i lichen nichi mil den Perioral ionen der Vlies- 
schichi koinzidieren, verschniolzen oder verklebt wird. 

AnschiieBend werden die gunimielastische Schichi und 
die Vliesscnichi acme ins am bis uber die Bruchdehnunas- 
gren/e der bereits angeschniitenen Fasern der Vliesschichi 45 
hinaus gedehni und dabei weiter aufgerissen. Beim an- 
schlieBenden Spannen ergibl sich ein ahnliches Bild wic 
Fig. 3. Die Vliesschichi und die guimui eiasiische Schichi 
konnen gemeinsam bis zwischen 15'* ^ ^'v.Y't ihrcr Aus- 
gangslange gedehni werden. wobei die Vliesschichi durch 5o 
AufreiBen und AbreiBen diese Dchnung mil much I . ohwohl 
sich die F'asern und Filanienie der Vliesschichi sclher sich 
nichi bis zu dieser Grenze dehnen lassen. 

Die Dchnung kann in der und/orier quer zur Transport - 
richiuna erfolacn. 5^ 

Darauf geachiei werden muB, daB die Vliesschichi deran 
fesi Tiiii der eiasiischen Folic verhunden isi. duB beini V-»r- 
dehnen kein AbreiBen an den Verbindunassiellen erfolm. 
sonde m ein AufreiBen der Vliesschichi. TTier/u wird vorae- 
schiauen, daB auf die Vliesschicht cxtcr auf die aunmiicla- 6u 
siische Schichi vor dem Zusammenfuhren der Sehichien 
eine durch Druck oder Hrwarniung aktivierbare Klebsiotf- 
schicht aufaebrachi wird. 

Als Maierial fiir die aumniiclasiische Schichi cianen sich 
untcr andercm Metalloccn-Polyolchn-Folien, SBS-Folicn 65 
oder auch dlinne Laiex-Filme. Das Non-Woven ( Vlies )-Ma- 
lerial ist ein mil diesen Maieriaiien verklebbares Maierial. 
beispielsweise Polypropylen. Polycthylen oder ein andercs. 


459 A I 

4 

als Vliesmaierial geeignetes Maierial, das mil der Folie ver- 
se hmelzbar oder verklebbar isi. 

Paientansprliche 

1 . Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde aus we- 
nigsicns einer gummielastischen Schicht aus einem ho- 
mogenen Film oder einer homogenen Folie und wenig- 
sicns einer mil. der gumrnielasuschen Schicht an zuein- 
ander beabslandeten Verbindungsstelien verbundenen 
Vliesschicht aus im wesentiichen unelastischen. nicht- 
oder leilverstreckten Fasem oder Filamemen. die im 
enispannten Zustand der gumniielastischen Schichi 
zwischen den Verbindungsstelien in Bausche gelegt 
und im vollstandia gedchnien Zustand der aumrrriela- 
stischen Schicht glatt ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unelflsrKvhr Viu^cchichi rtn vielen Perforaii- 
onsstcllcn von auBcn durchachend bis zur auininicia- 
srischen Schichi auf- oder anaerissen ist. 

2. Flachengebilde nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichneu daB die gummieiastische Schicht partiell oder 
liber ihre ganze Flache perforiert ist. 

3. Flachengebilde nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die gummieiastische Schicht iiber ihre 
pcrforiene Flache eine ungleichmaBige Dichte umU 
oder lichte Weite der Perforationsoffnungen aufweist. 

4. Verfahren zur Hersteiiuna eines mehrschichtiaen 
eiasiischen Flachengcbildes aus weniestens einer 
gummielasiischen Schicht aus einem homogenen Film 
oder einer homogenen Folie und weniestens einer mil 
der gummielastischen Schicht an zueinander beabslan- 
deten Verbindungsstelien verbundenen Vliesschicht 
aus im wesentiichen unelastischen. nicht- oder teilver- 
streckten Fuscrn oder Filamenten, wobei die gummi- 
eiastische Schicht im enispannten Zustand und die 
Vliesschichi zuerst flach aufeinandergelegt werden. da- 
durch gekennzeichnet, daB die gummieiastische 
Schichi und die unelastischc Vliesschicht anschlieBend 
an den zueinander beabslandeten Verbindunasstellen 
unierliinsatz von Stachel- oder Bondinawalzen aufein- 
andergedriickt werden. dabei an den Druckstellen ver- 
schniolzen und verklebt werden, wobei gleichzeitig im 
Bereich der Druckstellen und mn diese herum die 
Vliesschichi aufgerissen und perforiert wird. anschlie- 
Bend die gummieiastische Schichi und die Vliesschichi 
acmeinsam bis in die Niihe der Bruchdchnunasarenze 
der Fasern oder Fllamentc der Vliesschichi gedehni 
und schlieBlich wieder enispannt werden. 

5. Verfahren zur Tiers tell una eines mehrschichtiaen 
eiasiischen Flachengcbildes aus wenigstens einer 
aumntieiasiischcn Schichi aus einem homogenen Film 
i:iler einer honu^jnen Folic und weniasiens einer mil 
der gummielastischen Schicht an zueinander beabsian- 
dcien Verbindunasstellen verbundenen Vliesschichi 
aus im wesentiichen unelastischen. nicht- oder teilver- 
sf reck ten F'asern oder Fil amen ten, wobei die gummi- 
eiastische Schichi im enispannten /.us land und die 
Vliesschicht zuerst tlach aufeinandergelegt werden. da- 
durch gekennzeichnet. daB daB zunachsl auf cincm Le- 
ge band einer Schmeizspinn- oder Schmelzblasanlage 
cine Vliesschichi heraeslcllt wird. diese auf ihrcr aan- 
/.en Miichc oder partiell durch punkluciles AufreiBen 
perlbrien wird. anschlieBend eine gummieiastische 
Schichi zugefiihrt wird. auf die die auf dem Legeband 
transporticne Vliesschicht aufgclegt und zusammcn 
mil dieser an beabslandeten Verbindungsstelien, die im 
wesentiichen nicht mit den Perforationen der Vlies- 
schicht koinzidieren. verschniolzen und verklebt wird. 
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anschiieBend die gurnmielastische Schicht und die 
Vliesschichi gemeinsam bis in die Nahe der Bruchdeh- 
nuncserenze der Fasem oder Filainente der Vlies- 
schicht gedehni und schliefilich wieder enispanni wer* 
den. 5 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
/.eichnet, daB die gurnmielastische Schicht vor oder 
nach dem Dehnen auf ihrer ganzen Hache oder partieil 
perforien wird. 

7. Vertahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 10 
net. daB die gummielasLische Schicht vor dem Dehnen 
aut ihrer ganzen Flache oder parti ell perforien wird 
und die Pertbrationen sich beini Dehnen durch Weiter- 
reilien vereroBern. 

8. Verfahren nach Anspruch 4 bis 7, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB die Dehnung in der und/oder quer zur 
Trans port rictuung ertblgt. 

9. Verfahren nach Anspruch 4 bis 8, dadurch gekenn- 
/.oiehnoi, daB auf die Vliesschichi oder auf die guuuui- 
eiastische Schicht vor dem Zusamrnenfuhren der 20 
Schichten eine durch Druck oder Erwanitung aktivier- 
bare Klcbsioffschicht aufgebracht wird. 

It). Verfahren nach einem der vorhcrgehenden An- 
spruche, uadurch gekennzeichnei, daB die Vliesschicht 
und die guminielasiische Schicht genieinsam bis zwi- -5 
schen 15U bis 300% ihrer Ausgangsliinge gedehni wer- 
Jen. 

11. Verfahren nach einem der vorhcrgehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnei., daB zwischen 5 und 
33% der Flache der Vliesschicht aufgerissen werden. 30 
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